年度维保技术工种外协服务请购文件
情况概述

消缺检修量不足，存在大量的零时外请协作用工。

每次零时用工存在用工急，临时找人困难，保险费用和项目用工因检修力占比高，进场安全培训时间占比大，单位成本费用偏高等问题。特申请签订年度维保技术工种外协服务合同。
委外施工内容

拟借工清单包括但不限于：

	序号
	类别
	工程量
	数量单位
	单价单位

	1
	钳工
	人数*天数
	人工
	元/人工

	2
	管工
	人数*天数
	人工
	元/人工

	3
	普通焊工
	人数*天数
	人工
	元/人工

	4
	氩弧焊工
	人数*天数
	人工
	元/人工

	5
	钛材焊工
	人数*天数
	人工
	元/人工

	6
	劳务工
	人数*天数
	人工
	元/人工


注：
甲乙双方分别进行考勤，每日进行核对。
建议每月进行考勤汇总，双方核对无误后作为结算依据。
工具准备
	序号
	类别
	自带工具

	1
	钳工
	扳手10/13（14）/16（17）/18（19）/21（22）/24mm等

	2
	管工
	卷尺、切割机等

	3
	普通焊工
	普焊机、电源线、焊把线、接地线、面罩等

	4
	氩弧焊工
	氩弧焊机、电源线、焊枪、焊把线、接地线、面罩等

	5
	钛材焊工
	氩弧焊机、电源线、焊枪、焊把线、接地线、面罩等


注：
工具按人头、工种等准备齐全。
个人劳保与防护用品按人头、工种等准备齐全。
施工准备

甲方根据现场施工条件、进度要求等情况通知乙方现场施工。

施工作业票证由PPS装置负责申请。
临时用电等由PPS装置负责申请，电仪车间负责实施。
基本技术要求

	序号
	类别
	基本技术要求

	1
	钳工
	熟悉和掌握钳工工具的使用方法；

能够熟练操作和调整工器具；

能根据图纸和要求进行装配和维修；

有一定的数学和计算能力，能进行简单的测量和计算，确保安装、维修精度；
能独立思考、分析技术难题，提出合理的解决方案。

	2
	管工
	管道横平竖直，特殊管道要留坡度；

熟悉和掌握管工工具的使用方法；
焊口按标准进行打坡口；

根据现场条件在管道合适部位进行支撑或固定。

	3
	普通焊工
	必须具备相关的焊接操作技能和经验；

必须按规定和要求进行焊接；

焊缝外观质量符合要求；

焊接返工率小于5%。

	4
	氩弧焊工
	掌握氩弧焊的引弧、送丝技术、具体的操作要点及参数调节、氩弧焊的应用范围；

根据成型颜色合理调节氩气保护措施；

必须具备相关的焊接操作技能和经验；

必须按规定和要求进行焊接；

焊缝外观质量符合要求；

焊接返工率小于5%。

	5
	钛材焊工
	掌握氩弧焊的引弧、送丝技术、具体的操作要点及参数调节、氩弧焊的应用范围；

根据成型颜色合理调节氩气保护措施；

必须具备相关的焊接操作技能和经验；

必须按规定和要求进行焊接；

焊缝外观质量符合要求；

焊接返工率小于5%。


其他事项

特殊作业必须按相关要求办理特殊作业票证后方可施工。
甲方应合理安排乙方借工人员作息时间、劳动强度、工作内容等。
乙方应听从甲方现场人员的指挥和工作安排。
施工过程严禁将异物遗留、散落到现场或系统中，应使用桶或盆等有效收集材料或工器具，避免现场到处散落。
施工完成后或每日下班前应做到场地清。
安全风险分析及措施

安全风险分析

动火有火灾风险。

临电有触电风险。

高处有坠落风险。

受限空间存在窒息或中毒风险。

施工过程中有工器具砸伤、刺伤、割伤人员风险等。

降低风险措施

严格执行安全技术交底等相关规定。

严格办理相关作业票证，并严格检查、确认安全措施的落实等。

作业过程中，设备使用工序将派遣特殊作业监护人，严格执行监护制度，监护人有权制止作业人员的一切不安全行为。

作业前要求对工器具进行可靠性检查。

对相关系统进行有效隔断或封堵。施工现场应转移易燃物。并按时进行气体分析检测等。

使用完好的电线，规范用电，做到一机一闸一保护。

高处作业、受限空间作业时必须规范系好安全带，安全带必须使用5点式大双钩安全带。

受限空间作业时须佩戴相应的便携式气体检测仪和其他防护用品等。

穿戴好个人的防护用品，规范作业工器具的使用。防止在作业过程中砸伤自己或他人。

切割、打磨等工作必须穿戴好护目镜或面罩等。

若施工条件发生重大变化，应重新办理相关作业票证。
发现异常立即停止作业，采取必要的安全应急措施后立即撤离现场。
质量风险分析及措施

质量风险分析

系统侧拆除的法兰、孔洞等敞口时，有异物掉入的风险。

降低风险措施
应使用桶或盆等有效收集材料或工器具，避免现场到处散落。
对于拆卸出现的敞口，必须采用三防布等进行有效封堵隔离，严禁异物掉入。

重点监督检修过程中的质量风险，告知施工人员相关风险与注意事项。
